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Bild 22. Knopfbohrmaschine der Firma Knohoma, Schmélin
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Bild 24, Verseilmaschine der Firma ABUS, Aschersiepen

um 907 weilergeschaltet werden. Mit jedem Bohrvorgang
wird 1 Knopf fertig und selbsttitig ausgeworfen. Durch
die gleichzeitige Ausfithrung von 4 Arbeitsgdngen, dhnlich
dem Vierspindelautomaten, ergibt sich eine hohe Leistung,
die bis zu 50 Knépfen in 1min, je nach Geschicklichkeit
der Hedienungsperson, betragt.

Als letzte Produklionsmaschine sei noch der WMW-
Drahiwebstuhl, Bild 23, aus Neustadt/Orla angefiigt. Diese

Bild 25. Universalteilapparat Bauart , Professor’’ der Firma Zilkaw
in Dresden
1 Zihlrolle 5 Bremsknebel 9 Wellenzaplen
2 Skalenring 6 Teilspindel . 10 Handgriff
3 NullriB 7 Handrad 11 Klemmschrauben

4 Handknopf 8 Wellenzapien

mechanischen Drahtwebstiithle diirfen wohl als erstklassiy
in ihrer Art angesprochen werden. Je nach Gewehear,
Gewebenummer, Drahtdicke und Webehreite sind dis
Stithle zu bestimmen. Die Drahtdicken kénnen von 0,01 mm
bis 2,5 mm betragen.

Und schlieBlich gehoéren auch die Verseilmaschinen hiet
her. Auf diesem Gebiet zeigt ABUS-Aschersleben die
neuesten Maschinen, Bild 24, die milt einem Fassungsver
mégen der Spulen von 2 bis 140 kg und einer Spulenzahl
von 6, 12 oder 18 Stiick, Leistungen von 1450 bis 4850 m
in der Stunde erreichen.

Fortschritte der Produktionshilfsmittel

Um die Maschinen voll auszuniitzen, sind auch ents
sprechend leistungsfdhige Werkzeuge und andere Hilfs
mittel notwendig. Bosch bot dafiir seine vielseitig verwend-
baren Hochirequenz-Werkzeuge mit 150, 200 und 300 Hz {
Betriebsfrequenz an, ebenso Universal-Elekirowerkzengs
zum Anschluf an die Lichtleitung bei Gleich- oder
Wechselstrom. Desgleichen stellte Fein analoge Elekir-
Werkzeuge aus. Besondere Erwdhnung verdient der nei
herausgebrachte Universal-Teilapparat Typ ,Professor’,
Bild 25, von Zitkow, Dresden. Bei diesem ,wirklichen”
Universal-Teilapparat ist die sonst {ibliche ,Teilscheibe
durch ein Zihlwerk ersetzt. Eine volle Umdrehung der
Teilspindel ist erreicht, wenn die Zahl 90C auf den gul
sichtbaren Zahlrollen erscheint.

So interessant die Konstruktion des Teilapparates isl,
muB hier leider darauf verzichtet werden, naher auf sie
einzugehen. Doch méchten wenigstens die hauptsich-
lichsten Vorziige noch aufgezdhit werden:

1. Teilméglichkeit aller Zahlen von 2 bis 900 und dar-
iber hinaus ohne Ausfall irgendeiner Primzahl

2. Teilméglichkeit von Winkelgraden und -minuten von
0 bis 360°

3. Teilmdglichkeit alter Zahlen und Winkelgrade in jeder
Stellung der Teilspindel von der horizontalen bis zur senk.
rechten Stellung.

4, Anderungsmoglichkeit der Teilstufen in Zahlengroficn
und Winkelgraden innerhalb einer Vollumdrehung.

5. Arretierung der Stellung der Teilspindel von der
Horizontalen zur Senkrechten jeweils um 15° steigend

6. Spiralteilung in jeder Spindelstellung von der hori
zontalen bis zur senkrechten Lage moglich in jeder Zahlen-
sowie Winkelteilung.

Dem Schleifereibetrieb steht mit dem neuen Schlel
scheiben-Auswuchtapparat URSE-SAWA 300, Bild 26 en
recht brauchbares Hilfsmittel zur Verfiigung. Die Bedicnung
dieses Auswuchtapparates ist denkbar einfach. Er ist, wie




