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Abb. 107: Einrütteln der Schlämme mit Vibrierplatte - 1. Arbeitsgang 

Abb. 108: Aufbring en der Schlämme mit Ausfuhrwagen und Verteilen van Hand 
mit Schwabbern 

weg zwischen der Mischanlage und dE 
mischt wird, so daß keine vorzeitige 
Schlämme wird mittels Gummischwabbe 
gerüst verteilt. Um eine bereits beim VE 
Hohlräume zu erzielen, wird der Mörte 
aufgebracht. Der Wasseranteil verdunst 
während des Oberganges vom flüssig 
festen Zustand allmählich ein. 

Die Struktur der Deckenoberfläche nac 
mittelt Abb. 109. Hier ist das einzeln 
sehen. 

Nach dem zweiten Schlämmeüberzug w 
räume des Schottergerüstes bereits vollk 
Ein dritter Schlämmeüberzug erfolgte sc 
in der so hergestellten Schlämmeschotte 
zwischen den einzelnen Schotterköpfen 

Die Abb. 112 gibt eine Draufsicht auf 1 

dieses Wirtschaftsweges wieder. Auf de1 
nen Schotterkornes noch sehr deutlich 2 

auch nach einem dritten bituminösen m 
decke eigene rauhe Struktur erhalten ble 

Für d ie maschinelle Aufbereitung des bi 
einem Dieselmotor betriebener Zwangsrr 

Abb. 109 : Oberflächenbeschaffenheit no 
Schotterköpfe lieger 


